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1. GIOI THIEU CHUNG

Xung dién 1a phuong phdp gia cong phi
truyen thong, ding dé gia cong cac loai vt liéu
kho gia cong hodc cic bé mdt khé gia cong
duoc bang cic phuwong phap cit got thong
thuong. DA co nhiéu nghién ciru danh gia kha
nang cong nghé cta phuong phép xung dién
nhu danh gia anh hudng cua vat liéu dién cuc,
phoi, danh gia anh hudng ciia cac thong sb
cong nghé, danh gia anh huong cua dung dich
dién moi... Tuy nhién lai co rat it nghién ctiru
vé viée thuc hién gia cong EDM su dung dién
cuc ghép. Mot s6 nghién ctru da da danh gia do
mon dién cuc, ning sudt gia cong khi xung vat
liéu hop kim nhém va thép cacbon thap khi sir
dung dién cuc don 14 Copper va Brass, nghién
ctru khac da danh gia anh hudng cua cac thong
sO cong nghé dén ning suit gia cong, dd nham
bé mit khi gia cong vat liéu thép H13 [1]. Lin
Gu va céc cong su da thuc hién nghién ciu st
dung dién cuc ghép bao gdm 217 thanh dong
ghép lai voi nhau dé _gia cong phodi Ti6AI4V
dat hidu qua cao vé ning sudt [2]. Trong
nghién cliru cua nhom Lin Gu, viéc st dung
dién cuc ghép tir cac dién cuc dang 6ng lam
cho dung dich dién méi dugc phun vao khu
vuc gia cong dugc dé dang va dong déu dan toi
nang sudt gia cong ting khoang 5 lan. Nhu vay
viéc xung dinh hinh st dung dién cuc ghép da
duogc ghi nhan mang lai hiéu qua cao.

~Tuy nhién viéc danh gia anh huong cua
cAu tao dién cuc den kha nang co6ng nghé cua
phuorng phap ndy van chua c6 nhiéu nghién
ctru dé cap dén.

Trong nghién cuu nay, tic gia thuc hién
cac thi nghiém xung véi dién cuc duoc ghép
boi nhiéu dién cuc nhé véi nhau (3 va 7 dién
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cuc) dé so sanh voi mot dién cuc co dién tich
mit cit twong dwong dé danh gia kha nang
cong ngh¢ khi xung trén may S430S. Tu két
qua thi nghiém tac gia dé xuét cac cai tién dé
su dung dién cuc ghép mot cach hiéu qua.

2. PHUONG PHAP NGHIEN CUU

Nghién ciru duoc tién hanh bang phuong
phap thuc nghiém. Cac thi nghiém duoc tién
hanh trén may xung dién S430S hién co tai
Phong thi nghiém Coéng nghé Co khi - Dai
hoc Thuy loi.

Vit liéu cia phoi va dién cyc lan luot 1a
hop kim nhém A6061 va Brass.

Trong nghién cuu tac gia su dung 3 loai
dién cyc (Hinh 1), véi mdi loai dién cuc, tac
gia thyc hién 6 thi nghiém véi cdc muc cuong
d6 dong dién (IA) khac nhau lan lugt 1a 12, 15,
18, 21, 24, 27 (A), mdi thi nghiém duoc thyc
hién 13p lai 3 1an dé tranh anh hudng cac yéu
t6 ngau nhién dén két qua thi nghiém. Céc ché
d6 cong nghé¢ khac dugc giﬁ: nguyén theo bang
1, trong do: T-ON (thoi gian phat xung) T-OF
(th0’1 gian ngit xung), Time (thoi gian chuyen
dong loai bo bui), Up (chiéu cao di chuyén 1én
dé loai bo bui), POL (chiéu phan cuc).
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Hinh 1. Thong 56 cac logi dién cuc
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Bang 1. Ché d¢ xung

T-ON | T-OF Up POL
150 60 1 +

Time
0.3

Truéc mdi thi nghiém, khéi luong cua
phéi va dién cuc dugc xac dinh béng can dién
tt OHAUS Pioneer PX c¢6 d6 chinh xac
0,001 g. Sau mdi thi nghiém dién cuc va phoi
s& duoc thao ra, lam sach va can lai. dé xac
dinh téc d6 boc tach, mon cua phoi va dién
cuc. Cuong d6 mon duge tinh todn bang cach
lay ty 1é cua tbc d6 mon dién cuc so véi toc
d6 boc tach vat liéu cia phoi.

3. KET QUA NGHIEN CUU

Sau khi ghi nhan két qua thi nghiém (khé6i
luong vt liéu bi boc tach, thoi gian gia cong)
tién hanh xur 1y s6 liéu thi thu dugc bang két
qua (Bang 2).

Bang 2. Két qua thi nghiém

IA MMR TWR | WR .

TN " . Pién
Ampe | mm’/min  mm’/min| % cuc

1 12 | 96.8213 | 17.212 | 17.78 | BC1
2 15 122.6 17.056 | 13.91 | BC1
3 18 169.17 | 21.553 | 12.74 | bC1
4 | 21 | 223.883 | 26.144 | 11.68 | BCI
5 24 | 275535 | 27.717 | 10.06 | BC1
6 | 27 | 278178 | 27.471 |9.875| bCl1
7 12 | 95.3235 | 13.607 | 14.27 | BC2
8 15 | 120.407 | 14.632 | 12.15| BC2
9 18 | 163.295 | 17.953 | 10.99 | bC2
10| 21 | 205.568 | 21.441 |10.43 | bC2
11| 24 | 265.844 | 25.641 |9.645 | BDC2
12| 27 | 272.489 | 25.461 |9.344 | bC2
13| 12 | 100.933 | 15.207 | 15.07 | BC3
14| 15 | 125369 | 16.852 | 13.44 | bC3
15| 18 | 161.778 | 20.097 | 12.42 | bC3
16 | 21 | 204.534 | 21917 |10.72 | BC3
17| 24 251.2 26.281 | 10.46 | bC3
18| 27 | 251.017 | 25.434 | 10.13 | bC3

Vi ¥ nghia cac thong sb trong bang két qua:

- TN: Sé thir tu thi nghiém.

- IA: Cuong d6 dong dién khi xung.

- MMR: Téc do boc tach vat lidu cua phoi.

- TWR: Tbc dd mon cua dién cuc.

- BC1, BC2, BC3 lan lugt 14 ting loai
dién cuc.

3.1. Téc dd boc tach vat liéu cia phdi
(MRR)

Mébi quan hé gitra tdc do boc tach vat liu
v6oi cuong do dong dién tuong Umg vdi cac
loai dién cyc khac nhau dugc thé hién &
hinh 2. Qua két qua thi nghiém cho thdy &
mirc cudng do dong dién 1a 12A va 15A tbe
d6 boc tach vat liéu cua ca 3 loai dién cuc
khac nhau khong dang ké, toc do boc tich
khi str dung dién cuc ghép 7 dién cuc nho 1a
cao nhit.
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Téc d6 boc tdach vatliéu (mm?3/phit)
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Cudng do dong dién (A)

el Dién cyc don = <= =Dién cyc ghép 3

—d - Dién cuc ghép 7

Hinh 2. Téc d@6 boc tach vt liéu phéi

Trong khi & muc cuong do dong dién tu
15A dén 24A, tdc d6 boc tach tang nhanh lan
luot tir 122,6; 120,4; 125,4 dén 275,5; 265.,8;
251,2 ung vdi ting loai dién cuc.

Khi cuong do dong dién & muc 24A, va
27A thi téc d9 béc tich lai thay ddi khong
dang ké.

O mirc cudng d6 dong dién thap, luong
nhiét sinh ra 1a nhé va mot phan dang ké
trong d6 dwoc hip thu boi méi trudng xung
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quanh va may va phan con lai 1am chay va
bdc hoi vat lidu gia cong, do vdy ¢ mirc ndy
tde do boc tach vat liéu gitlra cac loai dién cuc
khac nhau khong déng ké. O cac mirc cudong
d6 dong dién cao hon, ty I¢ luong nhiét 1am
chay va bdc hoi vat liéu cao hon dan t6i toc
d6 boc tach vat lidu phoi tang nhanh. O mirc
cuong d6 dong dién 24A va 27A, lugng nhiét
do tia Itra sinh ra 14 16n nhét trong sb cac thi
nghiém, tuy nhién do kha nang lam mat va
thoat phoi ciia dung dich dién moi khong tot
dan t6i khong lam mat kip dong thoi van con
phoi trong qua trinh gia cong nén tdc do boc
tach vat liéu gan nhu khong dbi.

Véi thong sb cua dién cuc va ché do xung
(IA) trong thi nghiém, nhin chung tbc do boc
tach vat liéu khi xtr dung dién cuc don la cao
hon so véi cac loai dién cuc khac. Piéu nay
¢6 thé duge giai thich cho du dién tich khu
vye 1am mat ¢ ting dan tir dién cuc don,
dién cuc ghép 3 va dién cuc ghép 7, nhung
do dién cuc ghép bao gém nhiéu dién cuc
dugc ép cho tiép xuc vat Iy voi nhau (cac
dién cuc tiép xtic theo duong) dan toi kha
ning dan dién cua cac dién cuc ghép s& kém
hon dién cyc don. Nhu vay tac dong cua lam
mat anh huong nho hon so voi kha ning dan
dién cua dién cuc dén toc do boc tach vat
lidu. Do vay trong trudng hop nay tdc d6 boc
tach vat liéu giam dan theo tung loai dién cuc
don — ghép 3 — ghép 7.

3.2. Téc dd mon dién cue (TWR)

Trong qua trinh gia cong, bén canh vat liéu
phoi bi boc di thi dudi tac dung ctia nhiét, cac
lop bé mit cua dién cuc cling bi an mon. Tbe
d6 mon cua dién cuc cang 16n thi d6 chinh
xac bién dang gia cong va tuéi tho cua dung
cu giam. Theo hinh 3 c6 thé thiy tbc do mon
cua dién cuc khi st dung dién cuc ghép ludn
nhd hon so voi khi st dung dién cuc don.
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Téc dé mon dién cuwe (mm?/phit)

12 15 18 21 24 27 30
Cwirng dé dong dién (A)

—@i—Dién cyc don = <@ =Pién cuc ghép 3

—h + Dién cyc ghép7

Hinh 3. Toc do mon cua dién cuc

4. KET LUAN

Nghién curu nay da khéao sat, danh gia kha
nang gia cong xung dién EDM sir dung dién
cuc ghép trén may xung S430S. Dién cuc
ghép ¢ uu diém 1a ché tao don gian (c6 thé
dung céc dién cuc don tiéu chuén c6 san trén
thi truong), d& ché tao, lip ghép va sta chira.
Véi cac két qua thu duoc cho thiy ning suit
gia cong chua thyc sy phat huy hiéu qua, tuy
nhién két qua nay phu thudc vao nhiéu yéu to
¢6 thé cai thién duoc nhu ning cao kha ning
dan dién tur may xuéng tung dién cuc don,
lam sach, bd sung dung dich dién moéi. Do
viy can c¢6 thém cac nghién ctru ky hon nita
dé xac dinh kha ning gia cong hiéu qua cua
may xung S430S st dung dién cuc ghép.
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